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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen en t no m men 

@ Kontaktwalzensystem einer Wickelmaschine 
@ Bei einer Wickelmaschine zum Aufwickeln von laufen- 

den Warenbahnen (1), beispleisweise Papterbahnen oder 

Kunststoffolien, sind Kontaktwalzensysteme bekannt, die 

mehrere, Stirnseite an Stirnseite nebeneinanderfrei dreh- 

bar und senkrecht zu ihrer Drehachse (11) bewegbar gela- 

gerte Walzensegmente (3, 3") aufweisen. 

Nach der Erfindung wird jedes Walzensegment (3, 3') von 

einem Rahman gehalten, der senkrecht zur Drehachse 

(11) bewegbar gelagert ist. Jeder Rahmen eines Walzen- 

segments (3 r 3*) enthait zwei sich parallel zu deren Stirn- 

seiten erstreckende seitliche Lagerplatten (5, 5'), wobei 

die benachbarten Lagerplatten (5, 5') zweier Walzenseg- 
mente (3, 3') senkrecht zur Bewegungsrichtung uberein- 

ander angeordnet sind. Bevorzugt weisen die Lagerplat- 
ten (5, 5') tiefe Ringnuten (16) auf, in denen die Stirnfla- 

chen der Walzensegmente (3, 3') beruhrungslos rotieren 

konnen. 

Diese Anordnung ermoglicht es f jedes Walzensegment (3, 
3') individuell gegen eine Wickelrolle (2) anzudrucken und 
zugleich den Spalt zwischen zwei benachbarten Walzen- 
segmenten (3, 3') zur Vermeidung von Markierungen auf 
den Wickelrollen (2) sehr gering zu halten. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Kontaktwalzensystem einer 
Wickelmaschine mit mehreren, Stimseite an Stimseite ne- 
beneinander frei drehbar und senkrecht zu ihrer Drehachse 5 
bewegbar gelagerten Walzensegmenten und eine Wickelma- 
schine zum Aufwickeln einer laufenden Warenbahn, insbe- 
sondere einer Papierbahn oder Kunststoffolie, die das Kon- 
taktwalzensystem enthalt. 

In Wickelmaschinen zum Aufwickeln von laufenden Wa- to 
renbahnen, beispielsweise Papierbahnen oder KunststofF- 
folien, werden bekannterweise Kontaktwalzen als Andruck- 
oder Abquetschwalzen verwendet, urn insbesondere bei ho- 
hen Wickelgeschwindigkeiten das Eindringen von Lufl in 
die Wickelrollen weitgehend zu verhindern. 15 

Werden mit der Wickelmaschine durch Langsschnitte un- 
terteilten Warenbahnen zu Wickelrollen aufgewickelt, die 
beim Aufwickeln mit fluchtenden Hiilsen gehalten werden, 
dann mussen die Kontaktwalzen fur jede Wickelrolie ein- 
zeln beweglich sein, urn unvermeidbare Durchmesserunter- 20 
schiede der Wickelrollen auszugleichen. Die axiale Lange 
einer Kontaklwalze mu8 dabei gleich oder groBer sein als 
die Breite der Wickelrolie, gegen die sie angedriickt wird. 

Es ist bekannt, Kontaktwalzen mit fester Lange in einzeln 
beweglichen Lagern aufzuhangen und pneumatisch gegen 25 
die jeweilige Wickelrolie anzudriicken. Kontaktwalzen mit 
fester Lange konnen nur einen begrenzten Breitenbereich 
von Wickelrollen abdecken. Bei einem Wechsel der Wickei- 
breiten auBerhalb dieses Bereichs mussen die Kontaktwal- 
zen gegen andere mit passender Lange ausgewechselt wer- 30 
den. Es mussen auch die Lagerstellen seitlich verschoben 
und ungefahr mittensymmetrisch zur Breite der jeweiligen 
Wickelrolie positioniert werden. Zum Betreiben einer Wik- 
kelmaschine mit sehr variablen Schnittbreiten sind demnach 
eine Vielzahl von bereit stehenden Kontaktwalzen erforder- 35 
lich. Zudem mussen bei jedem Formatwechsel die Kontakt- 
walzen gewechselt und neu positioniert werden. 

Aus der DE-PS 39 41 384 ist eine Wickelmaschine mit 
einem gattungsgemaSen Kontaktwalzensystem bekannt, bei 
der Walzensegmente als Andruckwalzen liickenlos neben- 40 
einander auf einer Tragachse exzentrisch gelagert sind. Die 
exzentrische Lagerung bewirkt, dafi sich jedes Walzenseg- 
ment beim gemeinsamen Andriicken gegen die Wickelrol- 
len senkrecht zu seiner Drehachse relativ zu dem benachbar- 
ten Walzensegment bewegen kann. Weiterhin konnen durch 45 
eine Verriegelung der Walzensegmente gegeneinander 
Gruppen auf der TVagachse gebildet werden. Die einzelnen 
Walzensegmente konnen zwar ihre Position relativ zu der 
Wickelrolie anpassen, es ist jedoch nicht moglich, jedes ein- 
zelne Walzensegment mit einer individuell einstellbaren 50 
AnpreBkraft gegen die Wickelrolie zu driicken. Fiir sehr 
breite Maschinen ist diese Lflsung unbrauchbar, da die tra- 
gende Achse im Inneren der Walzensegmente liegt und im 
Durchmesser begrenzt ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein gattungs- 55 
gemaBes Kontaktwalzensystem so zu verbessem, daB jedes 
Walzensegment in seiner Position und seiner AnpreBkraft 
individuell einstellbar ist, wobei der Spalt zwischen zwei 
benachbarten Walzensegmenten zur Vermeidung von Mar- 
kierungen mOglichst gering gehalten werden kann. 60 

Diese Aufgabe wird rait den Merkmalen des Patentan- 
spruchs 1 gelost Nach der Erfindung lassen sich schmale 
Walzensegmente mit individueller Andruckmechanik so 

dicht nebeneinander anordnen und steuera, dafi sie gemein- 

sam die Funktion einer Kontaktwalze mit einer der Wickel- 65 
rollenbreite entsprechenden Lange ubernehmen. Bei einem 
Formatwechsel konnen die Kontaktwalzen computergesteu- 
ert automatisch einer geanderten Wickelrollenbreite ange- 
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paBt werden. Der Spalt zwischen zwei benachbarten Wal- 
zensegmenten lafit sich aufgrund der Anordnung der Lager- 
platten iibereinander extrem gering halten, um beim Auf- 
wickeln ringfbrmige Markierungen auf den Wickelrolleo zu 
vermeiden. 

Die Unteranspruche enthalten bevorzugte, da besonders 
vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung. 

Die Zeichnungen dienen zur Erlauterung der Erfindung 
anhand eines vereinfacht dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiels. 

Es zeigen: 

Fig. 1 Die Seitenansicht eines Kontaktwalzensystems 
nach der Erfindung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf das Kontaktwalzensystem nach 
Fig. 1, 

Fig. 3 ausschnittsweise einen Querschnitt und die 

Fig. 4 und 5 in perspektivischer Darstellung die seitlichen 
Lagerplatten eines Walzensegments. 

Das Kontaktwalzensystem ist ein Bestandteil einer Wik- 
kelmaschine zum Aufwickeln von laufenden Warenbahnen 
1, insbesondere Papierbahnen oder KunststofFolien. Die 
durch Langsschnitte unterteilten Warenbahnen 1 werden zu 
Wickelrollen 2 aufgewickelt, die in der Wickelmaschine mit 
fluchtenden Hiilsen gehalten werden; entweder werden die 
Wickelrollen 2 auf einer gemeinsamen Wickelachse aufge- 
wickelt oder jede Wickelrolie 2 wird von zwei in ihre Hiilse 
einfahrbaren Spannkopfen gehalten. Insbesondere bei hohen 
Aufwickelgeschwindigkeiten sind Kontaktwalzen erforder- 
lich, urn das Eindringen von Luft in die Wickelrollen 2 weit- 
gehend zu verhindern. 

Das Kontaktwalzensystem enthalt eine Reihe von Stim- 
seite an Stimseite nebeneinander angeordneten Walzenseg- 
menten 3, deren axiale Lange geringer ist als die rninimale 
Breite einer aufzuwickelnden Wickelrolie 2. Beim Ausfub- 
rungsbeispiel betragt die Lange 200 ram bis 300 mm. Jedes 
Walzensegment 3 ist an einer sich iiber die Arbeitsbreite der 
Wickelmaschine erstreckenden Quertraverse 4 individuell 
senkrecht zu seiner Drehachse 11 bewegbar und somit ge- 
gen eine Wickelrolie 2 andriickbar gelagert, damit unver- 
meidbare Durchmesserunterschiede der Wickelrollen 2 aus- 
geglichen werden konnen. 

Um die individuelle Einstellung in der Position und An- 
preBkraft zu ermoglichen, ist jedes Walzensegment 3 an sei- 
nen Stirnseiten an zwei seitlichen Lagerplatten 5 frei dreh- 
bar gelagert, die sich parallel zu der Stimseite des Walzen- 
segments 3 erstrecken und an einem Schlitten 6 befestigt 
sind. AuBerhalb des Umfangsbereichs eines Walzenseg- 
ments 3 sind die zwei Lagerplatten 5 eines Walzensegments 
3 jeweils an der von der Kontaktstelle zur Wickelrolie 2 ab- 
gewandten Seite mittels einer Querplatte 25 zu einem star- 
ren Rahmen verbunden. Jeder Schlitten 6 ist auf der Quer- 
traverse 4 in einer LinearfUhrung 8, vorzugsweise einer Ku- 
gelfiihrung, zur Wickelrolie 2 hin und von dieser weg, also 
senkrecht zur Drehachse 11, verschiebbar gelagert. Als An- 
trieb fur die Verschiebebewegung dient eine pneumatische 
Kolben-Zylinder-Einheit 7, die einerseits an einer auf der 
Quertraverse 4 befestigten Stiltzplatte 9, andererseits an dem 
gabelfbrmigen Lagerteil 10 des Schlittens 6 befestigt ist, an 
dem die Querplatte 25 des Rahmens eines Walzensegments 
3 aufgehangt ist Die Schlitten 6 sind schmaler als ein Wal- 
zensegment 3 gestaltet, so daB fiir jedes Walzensegment 3 
ein Schlitten 6 auf der Traverse 4 angeordnet werden kann. 

Um den Spalt zwischen zwei benachbarten Walzenseg- 
menten 3 mOglichst gering zu halten, sind die seitlichen La- 
gerplatten 5 zweier benachbarter Walzensegmente 3 alter- 
nierend jeweils unterhalb oder oberhalb der Drehachse il 
angeordnet Dies ermoglichtes, die beiden notwendigen La- 
gerplatten 5 zwischen zwei Walzensegmenten 3 senkrecht 
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zur Verschieberichtung des Schlittens 6 ubereinander anzu- die Bohrung 15 des Achstragers 14, wobei ihr Kopf in der 

ordnen, wie in Fig. I dargestellt ist. Dort ist die Position der Quernut 13 des plattenfonnigen Teils 12 teilweise versenkt 

seitlichen Lagerplatte 5' des benachbarten Walzensegments ist. Die Lagerplatten 5, 5' zweier benachbarter Walzenseg- 

3' dargestellt. mente 3, 3' sind allemierend jeweils oben oder unten an den 

Der Aufbau einer seitlichen Lagerplatte 5 ist in den Fig. 4 5 gabelfbrmigen Lagerteil 10 des Schlittens 6 befestigt. In 

und 5 perspektivisch dargestellt Bevorzugt sind die Lager- Fig. 3 sind die Lagerplatten 5 der beiden auBeren Walzen- 

platten 5 identisch so aufgebaut, daB sie sowohl fur den En- segmente 3 unten angeordnet, die Lagerplatten 5' des mittle- 

bau oberhalb der Drchachse U (Fig. 4), als auch fur den ren Teils oben. Die Lagerplatten 5' des mittleren Walzenseg- 

Aufbau unterhalb der Drehachse 11 (Fig. 5) eingesetzt wer- ments 3 sind fur eine deutlichere Darstellung um 180° um 
den konnen: io die Drehachse 11 nach oben geklappt eingezeichnet. In der 

Jede Lagerplatte 5 besteht aus einem plattenfdrmigen Tfeil eingebauten Position liegen die Ruckenwande 17 der Lager- 

12, in dessen eine Langskante eine im Querschnitt halb- platten 5' des mittleren Walzensegments 3' exakt auf den 

kreisformige Quernut 13 eingearbeitet ist zur spateren Auf- entsprechenden Ruckwanden 17 der Lagerplatten 5 der au- 

nahme des Kopfes einer Befestigungsschraube 22. Auf einer Beren Walzensegmente 3. Die beiden die Achsen 21 zweier 
Seite ist an dem Teil 12 ein scheibenformiger Achstrager 14 15 benachbarter Walzensegmente 3, 3' tragenden Lagerplatten 

mit einer zentralen Durchgangsbohrung 15 befestigt, bei- 5, 5' sind somit im Zwischenraum zwischen den benachbar- 

spielsweise flachig aufgelotet, oder mit dem piattenf&rmi- ten Walzensegmenten 3, 3' ubereinander und senkrecht zur 

gen Teil 12 aus einem Stuck 5, 5* gearbeitet. Die zentrale Drehachse 11 gegeneinander verschiebbar angeordnet. Die 

Durchgangsbohrung 15 fluchtet mit der Nut 13. Konzen- Anordnung der Lagerplatten 5, 5' ubereinander ermoglicht 
trischum den Achstrager 14 ist in die Innenseite des Teils 12 20 es, den erforderlichen Spalt zwischen zwei benachbarten 

eine Ringnut 16 eingearbeitet, deren Kriimmung und Aus- Walzensegmenten 3, 3' sehr gering zu halten. Um Markie- 

mafi so gewShlt ist, daB das entsprechend gestaltete Ende ei- rungen auf empfindlichen Bahnen 1 zu verhindern, betragt 

nes Walzensegments 3 beruhrungslos in der Ringnut 16 ro- der Spalt weniger als 5 mm, bevorzugt betragt er zwischen 

tieren kann. Die am Grund der Nut 16 verbleibende Rucken- 0,8 mm und 3 mm. 

wand 17 des Teils 12 ist extrem diinn gestaltet, da sie den 25 Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform konnen zwei 

minimalen Abstand zwischen zwei benachbarten Walzen- benachbarte Walzensegmente 3, 3' mechanisch so aneinan- 

segmenten 3 festlegt. Bevorzugt betragt die Dicke der Riik- der gekuppelt werden, daB ihre Drehachsen 11 exakt fluch- 

kenwand 17 1 mm oder weniger. Trotz der geringen Dicke ten. Die miteinander gekuppelten Walzensegmente 3, 3' bil- 

istdieerforderlicheFestigkeitzumlrageneinesWalzenseg- den eine in sich starre Andruckwalze, die mit gleichem 

ments 3 gegeben, da das Teil 12 im ubrigen Bereich dicker 30 Druck gegen eine Wickelrolle 2 gedriickt wind. Die Kontakt- 

gestaltet ist und die ringformig verlaufende Ruckenwand 17 linie aller miteinander gekuppelten Walzensegmente 3, 3' 

keine gerade Biegelinie aurweist. bildet eine exakte Gerade. Eine Kupplung zweier benach- 

An der dem Befestigungsende entgegengesetzten Seite - barter Walzensegmente 3, 3' ist dann vorteilhaft, wenn auf- 

in den Fig. 4 und 5 jeweils rechts - ist der plattenfbrmige grund groBer Dickentoleranzen Wickelrollen 2 mit Zonen 

Teil 12 jeweils verkiirzt gestaltet, die Ringnut 16 ist somit 35 von zu stark sich unterscheidenden Wickelrollendurchmes- 

gegenuber einem Halbkreis etwas verkiirzt. Dies fuhrt dazu, sern gewickelt werden. Dann ist es unerwunscht, daB sich 

daB in diesem Bereich ein eingesetztes Walzensegment 3 jedes an der Wickelrolle 2 anliegende Walzensegment 3, 3' 

umfanglich uber den Bereich der plattenfonnigen Teile 12 dem aktuellen Durchmesser in seiner Anliegezone an paBt. 

hervortritt, wie in Fig. 1 dargestellt ist. Der Bereich der Ebenso kann eine Kupplung zweier benachbarter Walzen- 

Kontaktstelle zur Wickelrolle 2 wird somit freigehalten. 40 segmente 3, 3' vorteilhaft sein, wenn ein Walzensegment 3, 

Eine der Wickelrolle 2 zulaufende Warenbahn 1 kann zuerst 3' mit zu groBer axialer Lange uber eine Wickelrolle 2 iiber- 

ein Walzensegment 3 und dann die Wickelrolle 2 beruhren. stent. 

Dies hat wicklungstechnologische Vorteile. Durch eine ent- Als Kupplungselemente werden bevorzugt schaltbare 

sprechende Abschragung der Teile 12 an der einer Wickel- Riegel 23 verwendet, die - wie in Fig. 1 und 2 dargestellt - 

rolle 2 zugewandten Seite. kann der Umschlingungswinkei 45 parallel zur Drehachse 11 bewegbar auf dem Schlitten 6 be- 

der Bahn 1 um ein Walzensegment 3 unabhangig vom Ein- festigt sind. Die Riegel 23 sind - beispielsweise mittels Ma- 

bau oben oder unten und von der Aufwickelrichtung in dem gneten oder Luftzylinder - endang ihrer Achsrichtung vor 

gewiinschten Bereich symmetrisch fur beide moglichen und zuriick bewegbar in einer Fuhrung 24 gelagert und riik- 

Aufwickelrichtungen eingestellt werden. Der Umschlin- ken zum Ankuppeln mit ihrem Ende in eine entsprechende 

gungswinkel der Bahn 1 an einem Walzensegment 3 betragt 50 Offhung in der Fuhrung 24 des benachbarten Schlittens 6 

5° bis 30°, bevorzugt zwischen 8° und 20°, um das Entwei- ein. 

chen der mit der Bahn 1 anlaufenden Luftschicht zu begun- Bei extrem empfindlichen Materialien, beispielsweise Fo- 

su 8 en - # lien mit einer Dicke von weniger als 10 um, konnen selbst 

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, besteht jedes Walzensegment sehr geringe Spalte zwischen zwei benachbarten Walzen- 

3, 3' aus einem Walzenmantel 18, vorzugsweise aus Metall, 55 segmenten 3 zu ringfbrmigen Markierungen auf einer Wik- 

auf dem eine auBere Laufschicht 19 aus Gummi aufgebracht kelrolle 2 fuhren. Zur Verhinderung derartiger Markierun- 

ist. Der Walzenmantel 18 ist Uber zwei seitliche Walzlager gen ist bei einer vorteilhaften Ausfiihrungsform die Quertra- 

20 auf einer Achse 21 fxei drehbar befestigt. Er ist an jedem verse 4 mit den daran befesdgten Walzensegmenten 3 quer 

seitlichen Ende abgestuft so gestaltet, daB das Ende beim zur Bahnlaufrichtung, also parallel zur Achsrichtung der 

Zusammenbau beruhrungslos in die Ringnut 16 der Lager- 60 Walzensegmente 3 Uber einen geringen Hub hin- und herbe- 

platte 5, S' eintaucht. Der Zusammenbau erfolgt derart, daB wegbar. Beim Aufwickeln wird die Quertraverse 4 mittels 

der axiale Freiraum zwischen den Stimflachen eines Wal- eines Antriebs in eine Changierbewegung versetzt, darnit 

zensegments und der Ruckwand 17 in der Ringnut 16 die Position der Spalte zwischen zwei benachbarten Wal- 

0,2 mm bis 5 mm, bevorzugt ca. 0,3 mm betragt. zensegmente 3 permanent vcriindcrt wird. Bevorzugt wird 

Jede Achse 21 ist an : beiden Stirnseiten miuels einer 65 die Changierbewegung mit einem Hub von ungefahr als 

Schraube 22 an dem scheibenformigen Achstrager 14 der 10 mm in beide Richtungen von der Ausgangsposition 

Lagerplatte 5, 5* festgeschraubt. Die Schrauben 22 erstrek- durchgefiihrt. 

ken sich jeweils von auBen zentriert zur Drehachse 11 durch Wahrend des Aufwickelns werden fur jede Wickelrolle 2 
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die in ihrem Breitenbereich befindlichen Walzensegmente 3 
zu einer Kontaktwalze der erforderlichen axialen Lange zu- 
sammengeschaltet, ohne daB eine Verschiebung der Walzen- 
segmente 3 in axialer Richtung oder ein Auswechseln von 
Koniaktwalzen auf die erfordexliche Wickelrollenbreite er- 5 
forderlich ist Alle nicht benotigten Walzensegmente 3 wer- 
den pneumatisch in eine Endposition gefahren. Bei einem 
Formatwechsel werden ohne manuellen EingrifF entspre- 
chend geanderte Gruppen von Walzensegmenten 3 aktiviert 
Falls erforderlich, werden benachbarte und aktive Walzen- to 
segmente 3 durch die schaltbaren Riegel 23 zu einer in sich 
starren Kontaktwalze mit einer exakt geraden Kontaktlinie 
miteinander gekuppelL Die so zusammengeschalteten Kon- 
taktwalzen werden unter einem einstellbaren Druck gegen 
die Wickelrollen 2 gedriickt, um das Eindringen von Luft in 15 
die Wickelrollen 2 weitgehend zu verhindern. 

Patentanspriiche 



ein Walzensegment (3) in einem Winkel von 5° bis 30°, 
bevorzugt zwischen 8° und 20°, umschlingt. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



1. Kontaktwalzensystem einer Wickelmaschine, mit 20 
mehreren, Stirnseite an Stirnseite nebeneinander frei 
drehbar und senkrecht zu ihrer Drehachse (11) beweg- 
bar gelagerten Walzensegmenten (3, 3*), dadurch ge- 
kennzeichiiet, daB jedes Walzensegment (3, 3*) von ei- 
nem Rahmen gehalten wird, der senkrecht zur Dreh- 25 
achse (11) des Walzensegments (3, 3') bewegbar gela- 
gert ist, und daB jeder Rahmen eines Walzensegments 
(3, J) zwei sich parallel zu deren Stirnseiten erstrek- 
kende seitliche Lagerplatten (5, S 1 ) enthalt, wobei die 
benachbarten Lagerplatten (5, 5*) zweier Walzenseg- 30 
mente (3, 3') senkrecht zur Bewegungsrichtung uber- 
einander angeordnet sind. 

2. Kontaktwalzensystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB in die Innenseite jeder Lagerplatte 
(5, 5 1 ) eine Ringnut (16) eingearbeitet ist, in der das 35 
Ende eines Walzensegments (3, S) beriihrungslos ro- 
tieren kann. 

3. Kontaktwalzensystem nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Spalt zwischen benach- 
barten Walzensegmenten (3, 3') kleiner als 5 mm ist, 40 
bevorzugt zwischen 0,8 mm und 3 mm betragt. 

4. Kontaktwalzensystem nach einem der Ansprikhe 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Walzenseg- 
ment (3, 3') mittels eines eigenen Antriebs (7) senk- 
recht zu seiner Drehachse (11) verschiebbar an einer 45 
gemeinsamen Quertraverse (4) gelagert ist. 

5. Kontaktwalzensystem nach einem der Ansprtiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB benachbarte Wal- 
zensegmente (3, 3*) mechanisch aneinander kuppelbar 
sind, um eine in sich starre Andruckwalze zu bilden. 50 

6. Kontaktwalzensystem nach einem der Ansprtiche 2 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der axiale Freiraum 
zwischen der Stirnflache eines Walzensegments (3, 3*) 
und der Ruckenwand (17) der Ringnut (16) 0,2 mm bis 

5 mm, bevorzugt ca. 0,3 mm, betragt. 55 

7. Kontaktwalzensystem nach einem der Ansprtiche 4 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Quertraverse 
(4) mit den daran gelagerten Walzensegmenten (3) in 
eine Changierbewegung parallel zur Drehachse (11) 
der Walzensegmente (3) versetzbar ist 60 

8. Wickelmaschine zum Aufwickeln einer laufenden 
Warenbahn, insbesondere einer rPapierbahn oder 
Kunststoffolie, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein 
Kontaktwalzensystem geraaB den Anspriichen 1 bis 7 
aufweisL . 65 

9. Wickelmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Kontaktwalzensystem so angeordnet 
ist, daB die einer Wickelrolle (2) zulaufende Bahn (1) 
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